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测试点
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测试点的安装

l ISO 测试点的安装 Vp & A2
ISO Test Point Vp & A2

（L）大于10倍的管径；
真空泵出口没有弯头的，按照以下图示（图1）
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测试点的安装

l ISO 测试点的安装 A1 & Vm
l ISO Test Point A1 & Vm

加装集乳罐气管道截止阀

Test point A1  测试点A1
At or close to receiver, upstream of sanitary trap.
测试点处于或靠近接收缸，在进气口上端

Test Point Vm.  测试点Vm
At or close to receiver, upstream of sanitary trap.
在或者靠近接收缸，奶水分离器的上游
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测试点的安装

l ISO 测试点的安装 Vr & A2
ISO Test Point Vr & A2
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ISO 测试前准备
• 去牧场前准备

1.提前联系牧场，告知测试内容及内容，了解何时停机；

2. 准备好PT6，电池提前充电；

3.准备好与挤奶点数4倍的假乳头；

4.准备好ISO测试报告的模板，测试结束后，交给牧场，

签字、留备份。
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ISO 测试前准备
• 测试前准备

3.再次检查PT6；

4.检测假乳头，相关工具等；

1.不开机，读取奶厅压力表数值，看是否为零； 压力表校

正和归零。

2.只开启真空泵，让泵平稳运行5分钟，准备开始做ISO。
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ISO测试流程介绍
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牧场基本信息建立

PT6：
开机画面
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牧场基本信息建立

PT6：
建立牧场信息，没有激活

PT6：
建立牧场信息，激活状态
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牧场基本信息建立
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牧场基本信息建立

PT6：
选择测试人
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牧场基本信息建立

PT6：
选择测试奶厅
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牧场基本信息建立

PT6：
独立测试
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牧场基本信息建立

PT6：
ISO 测试
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ISO 测试流程介绍
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ISO 测试流程介绍—1. Installation

读取奶厅中，真空表上
的数值（离奶厅最近）

注意：从此时开始，真
空泵一直处于运行状态。
如果是变频运行的真空
泵，请保持变频器运行。
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ISO 测试流程介绍—1. Installation

读取奶厅中真空表
上的数值，并记录。

注：读取最靠近集
乳罐的计量表值。

42
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ISO 测试流程介绍—2. Technical

测量真空表附近的
压力

注意：选取距离真
空压力表最近的测
压点

42
41.9

测量并保存
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ISO 测试流程介绍—3. Accuray (1-2)

真空表度读数和测量
值的偏差，可以反映
出真空表准确性

自动计算
偏差值要小于等于
1KPa。
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ISO 测试流程介绍—4. Vacuum VM 

不挤奶时测量集乳罐
的真空压力。

注意：可在集乳罐上
或者奶水分离器的上
端选取位置测量

42

测量并保存
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ISO 测试流程介绍
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ISO 测试流程介绍—5.VM with Milk units

42

挤奶时测量集乳罐的
真空压力，需做以下
准备：

1.塞好假乳头塞

2.MPC强制挤奶

3.测量Vm的值
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42

ISO 测试流程介绍—5.VM with Milk units

记录并保存挤奶时集
乳罐的真空压力

（注意：从第5步到第
22步都要保持挤奶状态）

41.6
1.塞好假乳头塞

2.MPC强制挤奶

3.测量Vm的值

第
十
项
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ISO 测试流程介绍—6.Regulator sensitivity(4-5)

自动计算挤奶和非
挤奶状态时，集乳
罐的压力差。

可以判断出调节器
的灵敏度。

（两个数值差的绝
对值需小于等于
1KPa）
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ISO 测试流程介绍—7.Regulator  working vacuum

挤奶状态下，

调节器附近的真空压力

41.6

第
十
一
项

第
十
九
项
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ISO 测试流程介绍—8.working vacuum pump

41.6
挤奶状态下，

测试真空泵出口的
压力

42.7

如果是多泵，分
别测试，并取平
均值。
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ISO 测试流程介绍—9.vacuum pump exhaust pressure

真空泵背压测试。

测试位置：排气消
声器和真空泵之间。

3

记录并保存

小于等于5KPa
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ISO 测试流程介绍
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ISO 测试流程介绍—10. Vacuum in Milking Syst.(5-2KPa)

第
五
项

挤奶状态下，挤
奶系统的压力下
降2KPa时的数值，
PT6自动计算得出

第
十
四
项

第
十
六
项

第
十
二
项
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ISO 测试流程介绍—10. Vacuum in Milking Syst.(5-2KPa)

1. 在A1处安装放气
装置

2. 调节放气装置，
使压力下降2KPa 需要注意：

降2KPa是模拟套杯和脱杯的过程

挤奶状态下，
挤奶系统的压力下降2KPa时
的数值，PT6自动计算得出
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ISO 测试流程介绍— 11. Vacuum at Regulator

挤奶状态下，
调节器附近的真空
值的测量
保持A1点进气测
试装置不动

40.5

测量并保存
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ISO 测试流程介绍— 12. Vacuum Dro: Rec-Pump(11-10)

自动计算，
挤奶状态下，集乳罐和
调节器间的压差
（< 1.0KPa）

第
十
项
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ISO 测试流程介绍 — 12. Vacuum Dro: Rec-Pump(11-10)

自动计算，挤奶状
态下，集乳罐和调
节器间的压差（< 
1.0KPa）

Vr (11)- Vm(10)

Vm

Vr
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ISO 测试流程介绍— 13. Vacuum at Vacuum Pump 

挤奶状态下，
真空泵的压力测量

41.5

如果是多泵，分别各
测一次，取平均值

第
十
项
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ISO 测试流程介绍— 14.Vacuum Drop:Rec-Pump(13-10)

自动计算，
挤奶状态下，集乳
罐和调节器间的压
差（< 3.0KPa）
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ISO 测试流程介绍— 14.Vacuum Drop:Rec-Pump(13-10)

自动计算，
挤奶状态下，
集乳罐和调节
器间的压差
（< 3.0KPa）

Vp (13)- Vm(10)

Vm

Vp
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ISO 测试流程介绍— 15. Vacuum in short Puls. Tube

42

挤奶状态下，

集乳器短脉动
管的真空压力
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ISO 测试流程介绍— 16. Vacuum Drop: Rece-Puls

自动计算，
挤奶状态下，
集乳罐和集乳
器之间的压差
小于等于2KPa

(13)- Vm(10)

第
十
项
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ISO 测试流程介绍— 17. Vacuum  in central air line

挤奶状态下：
空气管的压力测量
小于等于1KPa。

0.5 ± 0.2 

如果>1KPa,应该更
换、检查过滤器
如果没有压力，有漏
气
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ISO 测试流程介绍— 18. effective reserve

有效储备
（带调节器）

同第十步，挤奶状态下，
集乳罐处(A1)压力
（第5项）下降2KPa

4320 

记录气量
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ISO 测试流程介绍— 19. Airflow  at Regulator

4330 

挤奶状态下，通过调节A1，
使Vr(第7项)的值下降2KPa,
测得的进气量。

调节器处的进气量

第
七
项
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ISO 测试流程介绍
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ISO 测试流程介绍— 20. Manual Reserve

人工储备
挤奶状态下
取掉调节器

重新调节A1，
使集乳罐
处的压力(第5项)
下降2KPa

记录气量

4351
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ISO 测试流程介绍— 21. Regulation Loss(20-18)

调节器损耗，
自动计算得出

第20项：没有调节器
时，Vm下降2KPa的
进气量

第18项：带有调节器时，
Vm下降2KPa的进气量

数值小于35L/min
（10%的有效储备），
取较小的数值
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ISO 测试流程介绍— 22. Airflow without Reg.

4368

没有调节器时

A1处进气量，调节器处测量，
使工作时(第7项)的Vr下降
2KPa时测得的进气量。

第
七
项

第
七
项
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ISO 测试流程介绍— 23.Regulation leakage(22-19)

调节器泄露，
系统自动计算

第22项：没有调节器时，
Vr下降2KPa的进气量

第19项：带有调节器时，
Vr下降2KPa的进气量

数值小于35L/min
（10%的有效储备）
取较小的数值
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ISO 测试流程介绍— regulation loss & leakage

• 23.Regulation leakage (22-19) 调节器泄露

第22、19项：
没有和有调节器时，
Vr下降2KPa的进气量
调节器自身泄漏量

• 21.Regulator loss (20-18) 调节器损耗

第20、18项：
没有和有调节器时，
Vm下降2KPa的进气量
Vm到Vr点的泄漏量
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ISO 测试流程介绍
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ISO 测试流程介绍— 24. flow with milk line

挤奶状态，去掉调节器，
整个奶厅系统连接，
到真空泵处(Vp)调节
气压。4309

使真空泵处的气压达
到工作气压（第8项），
测真空泵入口处进气量。

第
八
项
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ISO 测试流程介绍— 25. Flow without milk line

4829
没有调节器，整个奶
厅真空断开，
在真空泵处调节气压，
使真空泵处的气压达
到工作气压（第8项）

断开奶厅时，
测量进气量
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ISO 测试流程介绍— 26. Leakage in Milk Line

奶厅管路的泄漏量，

PT6自动计算。
在去掉调节器以
后，通过关断和
连通奶厅的设备，
在真空泵处得到
的不同进气量，
可以得出奶厅的
泄漏量。
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ISO 测试流程介绍— 26. Leakage in Milk Line
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ISO 测试流程介绍— 27.Flow without Vacuum Syst.

4835

断开除真空泵以外的其
他系统，在真空泵处调
节气压，使真空泵处的
气压达到工作气压
（第8项）

断开主真空管道时
的真空进气量
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ISO 测试流程介绍— 28. Airline leakage (27-25)

自动得出结果，

真空主管道的
泄露量
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ISO 测试流程介绍— 28. Airline leakage (27-25)
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ISO 测试流程介绍— 29.Normial Pump Capacity

标定状态下真空泵的能力，

关断主真空管道，
真空度调整至50KPa时，
进气量的大小。

6600
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ISO 测试流程介绍



Vital Know-how in every drop > 63

ISO 测试流程介绍

序号 检测内容 注意事项

1到4 压力测量 只检测压力 返回第4项
5到9 压力测量 需要带假乳头，强制挤奶 返回第9项
10到19 压力、气量测量 需要在A1处安装进气装置 返回第19项
20到22 压力、气量测量 A1处进气装置不动，需要

去除调节器
返回第22项

23到29 压力、气量测量 A1恢复，移至真空泵附近
测试进气量和压力

返回29项
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ISO 测试流程介绍— 脉动测试



Vital Know-how in every drop > 65

ISO 测试流程介绍

最后检查

• 确保所有的测试仪器被移开
• PT6测试工具
• 奶杯塞

• 确保设备在服务离开时和在测试之前是一样的
• 挤奶杯组在服务离开时和在测试之前是一

样的，不只是悬挂好，而且要挂到挂钩上
• 挤奶系统应该为下一步就可以开始挤奶阶

段做好准备

• 在离开农场前清洁设备

• 提交报告给牧场，同时给自己备份。
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ISO 测试时间

什么时候需要执行ISO测试？
• 推荐的测试时间间隔是每2000小时或每12个月-

无论哪一个先到。

• 在挤奶系统升级后设备也需要进行测试

• 顾客需要的任何时候

• 脉动测试：2500 头次或者6个月—无论哪个先

到
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