
阿菲金转盘识别系统快速指南手册 

——安装篇 

 
此手册为个人整理及工作经验总结，仅代表个人观点。不代表阿菲金官

方意见和建议。 

 

此手册仅作为同事之间技术交流使用。发布人不承担由于手册中的错误、

遗漏以及采用此手册中的意见和建议所造成的任何后果。 

 

  
 

手册概述 
 
 

本手册包括阿菲金转盘式挤奶台入口识别系统的安装，调试，使用及维护过程中的各个重

要节点。根据各人经验总结优化方案，仅作为阿菲金官方文件的补充。 
 

 

手册的结构 
以下是各个章节内容： 

第一章: 安装： 

1.1 硬件组成介绍 

1.2 系统布局 

1.3 反光板+电子牛位号的安装 

1.4 牛位感应器的安装 

1.5 牛号感应器的安装 

1.6 识别控制器的安装 

1.7 计步器的佩带 

1.8 接线 
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1.3 系统布局 

由于转盘挤奶台的挤奶位是随着转盘的旋转不断位移的，所以无法像并列和鱼骨挤奶台一样

使用固定的物理地址定义挤奶位位置，所以我们在每个挤奶牛位上安装反光板+电子牛位号，

通过牛位感应器<—>电子牛位号 和 光电开关<—>反光板之间的数据通讯来读取和判定挤

奶位的位置。再将判定的挤奶位与牛号感应器读取的奶牛计步器信息相关联，即可完成单一

挤奶位对应单一奶牛计步器的识别工作。等同于在位识别。 

具体识别原理和数据处理流程将在第二章进行介绍。 

 

下图为典型的转盘式挤奶台识别系统示意图： 

 



1.3 反光板+电子牛位号的安装 

A） 位置选择：选择反光板安装位置时，必须仔细考虑以下条件 

 反光板必须安装在每一个挤奶位的同一位置（相同高度，相同间距，相同半径） 

 所有反光板连成的带型区域上不能有其他物体（会影响牛位感应器的光电开关信号） 

 反光板后部30CM内不能有金属等高反射率的物体（会影响牛位感应器的光电开关

信号） 

 考虑到牛位感应器+光电开关的位置 

 使用时不会被牛和人员触碰到 

 不影响其他设备的使用 

 便于维护 

 尽可能的接近转盘外部边缘 

 

推荐的安装位置： 

1） 转盘顶部环形围栏，如下图： 

优点：安装方便，便于观察，维护 

缺点：人为影响因素大，受转盘震动容易造成偏移。当顶部环形围栏同时作为真空

管路时，对安装要求较高。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2） 转盘底部，如下图： 

优点：受外部影响因素小 

缺点：不易安装，不便维护 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

B） 安装方式： 

可采用阿菲金提供的支架，也可以根据固定点位置和固定方式自行加工支架。但必须保

证安装坚固，不会因为转盘的震动造成反光板松动。 

反光板的位置必须在每一个挤奶位的同一位置，在转盘旋转时保持相同高度，相同间距，

相同半径。 

反光板安装时可以向下倾斜一点（不要超过3度），不容易落灰。 

个人建议： 

反光板安装尽可能减少活动部件和可调节部件。这些部件在转盘使用过程中容易松动。

造成反光板位移，带来识别问题。 

推荐的安装方式是在转盘安装的最后阶段，转盘可以转动的情况下安装反光板。 

首先安装好电子牛位感应器+光电开关，将光电开关识别距离设定在50CM左右。开启光

电开关，转动转盘一周，确定在没有安装反光板之前光电开关没有接收到其他干扰信号。

然后在每一个挤奶位相同位置等间距标记安装位置。转动转盘，使用卡具同过电子牛位

感应器+光电开关的固定位置确定反光板的前后，上下和角度。直接焊接固定。 

这种方法虽然在安装过程中比较繁琐，但在使用过程中极少出现由于反光位置偏移造成

的识别问题。 

 

电子牛位号的地址在技术上不一定要与牛位物理地址相匹配，但为了方便管理和维护，

请在安装反光板和电子牛位号时按顺序与牛位物理地址匹配安装。 
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也可以使用 T 型支架和 U 型卡组装一套支架，如下图： 

 

不论采用哪种方式，必须保证电子牛位感应器+光电开关组合前后，左右，上下三轴方向均

可调节。 

其中左右调节距离不得小于 80CM（一个挤奶牛位的距离）。前后，上下调节距离根据基座

位置决定，建议不小于 30CM。 

 

C） 电子牛位感应器+光电开关 与 反光板+电子牛位号的工作位置： 

注意事项： 

1） 反光板有效高度150mm但是中间有一个洞，光电开关的信号一定要避开这个位置。 

2） 光电开关最大有效照射距离600mm，光电开关与反光板距离越近，信号越准确。 

3） 感应器与电子牛位号的高度差将会影响无线电射频信号的距离，过近的距离将会使

电子牛位号的识别距离变得模糊。 

 

2） 和 3）是彼此互斥的，因此，必须找到一个平衡点：  

 

建议的工作位置                                  感应器纵向识别范围示意图   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1.5 牛号感应器的安装 

A） 位置选择： 

 与转盘的水平位置：安装在转盘旋转过入口的第一个牛位处。与入口围栏相距

70-80CM（一个挤奶位的间距）。 

 与转盘的前后位置：尽可能的靠近转盘外部边缘。与转盘外部边缘的最大距离不能

超过5CM。 

 与转盘的高度位置：感应器底边距离转盘台面15-20CM。 

 使感应器略微向转盘台面倾斜，会得到更好的识别效果。 

 

牛号感应器的位置非常重要。它基本上占据了转盘旋转过入口后第一个挤奶位的位置。这个

位置基本上是固定且不可改变的。具体原因我们将在后面解释。 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装位置示意图 

 
 

 

 

 

 

不能因为贪图安装方便将牛号感应器安装在任何入口支架上！ 

转盘旋转过入口后第一个挤奶位为识别牛位，禁止在该处进行任何挤奶操作！ 
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转盘牛号感应器安装背板加工图纸 

 

 

伸缩杆加工图纸 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1.6 识别控制器的安装 

A） 位置选择： 

 识别控制器应安装在方便观察和维护的地点 

 不能被奶牛触碰到 

 与牛号感应器和牛位感应器的接线距离不能超过 15M 

 必须有良好的接地 

 预埋穿线管，用于连接线路（牛号感应器，牛位感应器+光电开关，24V电源，电脑

通讯）。 

 

如图所示：如果在进牛通道附近，转盘旋转方向预埋一根安装柱，那么牛号感应器，牛

位感应器+光电开关和识别控制器都可以安装在这根立柱上。 

 

为了满足安装坚固的需要，安装柱直径尺寸不应小于 89mm。 

 

 

1.7 计步器的佩带 

 如果转盘旋转方向为逆时针，将计步器佩戴在奶牛左后腿。 

 如果转盘旋转方向为顺时针，将计步器佩戴在奶牛右后腿。 

 如果同一牧场有多个挤奶转盘，且旋转方向有两种，则按照挤奶数量多的转盘的旋转方

佩戴计步器。 

 

这是因为在奶牛自进牛通道进入转盘时，计步器佩戴在远离牛号感应器的方向。在前一个挤

奶位空位时不容易造成错位识别。 

同时，在牛号感应器位置固定的情况下，计步器佩戴在远离牛号感应器的方向，转盘需要旋

转更多的角度才会触发识别，更有利于识别锁定。 

 

对于识别的工作原理我们将在后面进行更详细的解释。 

 



1.8 接线 

接线部分请参照： 

阿菲金转盘识别系统安装手册（P/N：9040255） 
识别控制器安装手册（P/N：9040635） 
相关内容进行操作。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 


